


其他参数
功能码 参数名称 备注

H02-31 恢复出厂值 设置为1，恢复成功后重新上电

H0B-00 监视实际转速

H0B-02 监视内部转矩

 H0B-12 监视负载率 

 H0B-13 监视输入脉冲数

 H0B-26 监视母线电压值

 H0B-15 监视模块温度值

H0B-33 故障记录
查看故障记录，设置为0，H0B-34显示当前故
障，设置为1，H0B-34显示上一次故障记录，最

多查看9次故障记录

H0B-34 所选次数故障码 H0B-33所选次数故障码



伺服调试流程
①消除错误参数干扰，对于新机器或者遇到问题要准备优化参数的机器，建议先恢复出
厂设置或后台检查一边参数

②负载的检查，查看负载是否处在可以被调试的状态。

③惯量辨识

④先用刚性表进行自动增益调整，一边调节刚性等级一边观察运行效果，可以满足绝大
多数应用。

⑤手动调整以及共振抑制，如果自动调整效果不好，改用手动调整，微调相关增益，并
采用包括共振抑制、增益切换在内的一些手段。

⑥最后根据反馈效果看看增加滤波，观测器等参数微调。

惯量辨识




